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Электрод

Сопло

Деталь

Воздух
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Наименование аппарата SAGGIO 65 SAGGIO 85

Напряжение питающей сети, В
1х230±15% 
2х400±15%

3х400±15%

Напряжение холостого хода, В 300 315

Максимальный потребляемый ток CUT, А 45,0 / 26,0 20

Максимальная потребляемая мощность, кВА 9.90 / 9,88 12,4

Диапазон тока резки, А 20-60 20-80

ПВ при максимальном токе (40 ОС), CUT 60

Максимальная толщина реза (сталь), мм 25 30

Максимальная толщина чистого реза (сталь), мм 20 25

Поджиг дуги HF, контактный HF, бесконтактный

Давление сжатого воздуха, Атм 4 - 5

Степень защиты / изоляции IP21S / H

Габариты аппарата, мм 435х205х350 505х245х445

Вес аппарата, кг 12,9 21

Габариты упаковки, мм 490х272х420 556х305x535

Вес аппарата и аксессуаров в упаковке, кг 17 26
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ПОСТ-ПРОДУВКА ТОК

SAGGIO
PLASMA 65

АППАРАТ

ПЛАЗМЕННОЙ

РЕЗКИ

ГАЗ

230 B/400 В

11
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ГАЗ

РЕЗКА

ПОСТ-ПРОДУВКА ТОК

SAGGIO
PLASMA 85

АППАРАТ

ПЛАЗМЕННОЙ

РЕЗКИ
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНЫЕ ПРИЧИНЫ, СПОСОБЫ РЕШЕНИЯ

Аппарат не включается Проверьте питающее напряжение

Дуга не зажигается 
во время резки

1. Низкое напряжение на входе 
2. Давление сжатого воздуха слишком высокое 
или низкое

В начале резки много брызг Немного снизьте скорость резки

Недостаточная глубина резки

1. Проверьте электрический контакт кабеля заземления, 
крепление зажима заземления на детали 
2. Уменьшите скорость резки 
3. Увеличьте ток резки
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Дуга зажигается, 
но потом гаснет

1. Сильный износ сопла и электрода, замените их 
2. Давление сжатого воздуха слишком высокое 
или низкое 
3. Низкое напряжение питания

Сопло быстро выходит из строя Низкое давление сжатого воздуха

Некачественный рез 
с наплывами, заусенцами 
на обратной стороне

1. Сильный износ сопла и электрода, замените их 
2. Давление сжатого воздуха слишком низкое
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МОДЕЛЬ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО

Plasma 65

Источник 1 шт.

Плазмотрон Р-80, 4 м 1 шт.

Кабель заземления с зажимом, 3 м 1 шт.

Узел подготовки воздуха со скобой для крепления 1 шт.

Штуцер для подсоединения узла подготовки воздуха 2 шт.

Газовый шланг 2,4 м 1 шт.

Катод 2 шт.

Сопло 2 шт.

Роликовая насадка 1 шт.

Хомут 4 шт.

Инструкция 1 шт.

Гарантийный талон 1 шт.

МОДЕЛЬ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛИЧЕСТВО

Plasma 85

Источник 1 шт.

Плазмотрон А101, 4 м 1 шт.

Кабель заземления с зажимом, 3 м 1 шт.

Узел подготовки воздуха со скобой для крепления 1 шт.

Штуцер для подсоединения узла подготовки воздуха 2 шт.

Газовый шланг 2,4 м 1 шт.

Катод 2 шт.

Сопло 2 шт.

Пружинная насадка 1 шт.

Хомут 4 шт.

Инструкция 1 шт.

Гарантийный талон 1 шт.
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Дата изготовления - см. на аппарате 0000000 г мм 00000.
Изготовлено по заказу FoxWeld в КНР






