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Оснастка для обработки торцов шпилек
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Общая информация о назначении
  

 

 

Перед началом эксплуатации 

оснастки для обработки торцов 

шпилек необходимо установить еѐ 

на фаскосниматель. Для этого 

прежде всего с фаскоснимателя 

нужно снять нижнюю пластину 

поз.1, открутив четыре винта 

М5х10  поз.2 рис.1. 

 
Рис.1 

  
Затем прикрутить оснастку для 

обработки торцов шпилек поз.3 с 

помощью четырех винтов М5х10 

поз.2 рис.2.  

 

  
 

 

 

  
 

Рис.2

Рис.3

Для того чтобы зафиксировать 

фаскосниматель вместе с оснасткой 

 на рабочей поверхности необходимо 

к верхней пластине фаскоснимателя 

поз.6 прикрутить две опоры поз.4 с 

помощью двух винтов М8х30 поз.5. 

Подготовка к работе

Оснастка для обработки торцов шпилек устанавливается на 

фаскосниматели ФС-10 и ФС-22. С помощью этой оснастки можно 

снимать фаски с торцов шпилек, прутков и труб соответствующего 

диаметра. В комплект к оснастке входят несколько фторопластовых 

вкладок для шпилек разного диаметра. 
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 К рабочей поверхности опоры 

крепятся четырьмя винтами М6 поз.7 . 

(Винты М6 в комплект поставки не 

входят). 

 

 

 

 

 

 

 

 
Рис.4 

 

 
Рис.5  

Далее нужно до упора вставить 

фторопластовую вкладку поз.8 

соответствующую диаметру 

обрабатываемой шпильки в оснастку 

поз.3 пазом вниз, фторопластовая 

вкладка фиксируется с помощью 

барашкового винта М6х16 поз.9 

рис.5. 

 

1. Отрегулировать ширину фаски на минимальную величину.  

2. Включить фаскосниматель. 

3.  Осторожно вставить в отверстие фторопластовой вкладки 

обрабатываемую заготовку.  

4. Повернуть против часовой стрелки  заготовку вокруг своей оси 

до пропадания звука фрезерования.  

5. Вынуть заготовку.  Если ширины фаски достаточно – 

ее регулировку.

 

ВНИМАНИЕ: зазор между стенкой  фторопластовой 

вкладки и заготовкой не должен быть более 1мм.  

произвести 

Обработка шпилек, прутков и труб



В случае необходимости ремонта обращайтесь только в авторизованные 
сервисы либо непосредственно в Группу Компаний «Хайтек Инструент».

Телефон: 8 (495) 972-22-41

Город Ногинск, ул. Климова, д. 50.

8 (499) 270-64-30
8 (499) 515-55-66

www.solidmarket.ru

www.hightech-instrument.ru

Электронный адрес request@solidmarket.ru
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